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Nestle
Mestle Deutschland AG

Qualitats-, Umwelt- und Arbeitssicherheitspolitik der
Nestlé Deutschland AG

Die Verbraucher stehan im Mittelpunkt all unserer Aktivitdten. An sie richtet sich das Angebot unserer
Produkte und Marken und dabel vergessen wir nie, dass sie allein Gber unseren Erfolg entscheiden.
Die Zufriedenheit und das Vertrauen der Verbraucher zu bewahren, iet unser hbchstes Zial. Der
Markenname Mestle gilt als Versprechen, dass ein Produkt sicher ist und bedenkenlogs konsumiert
werden kann. Denn wir legen hohe Malstébe an unsere Produkte und Dienstleistungen und
entsprechen lhnen durch eine konsequente und nachhaltige Qualitdts-, Umwelt-  und
Arbeitssicherheitspalitik. :

Schon sehr froh haben wir uns zur Umweltvertrdglichkeit unserer Geschéftapraktiken verpflichist
und halten entsprechende Geseize und Vorschriften ein. Der sparsame Umgang mit natOrichen
Ressourcen, der Einsatz umweltverréglicher und energiesparender Produktionsverfahren sowie die
weitgehende “ermeidung von Abfallen sind fir uns selbstversténdlich. Wir fragen zu einer
nachhaltigen Entwicklung bel, indem wir dle gegenwirtigen Winsche der Verbraucher befriedigen,
chne die Eflilung der Bed(rnisse kinfliger Generationen zu gefihrden. In Zusammenarbeit mit
Behtirden wnd im Dialog mit der Offentlichkeit an den Standorten werden Ldsungen for
umweltschonende Praktiken erarbeitet. :

Motivierte und qualifizierte Mitarbeiter sind der Schilissel zu geschéftlichem Erfolg und damit
unsar wichtigstes Kapital. Auf allen Ebenen des Unternehmens werden Verstandnis und
Verantwortungsbewusstsein fir die Qualitdt der eigenen Arbeit sowie fir die Umwelt kKontinuierdich
geftrdert. Die Vorgesetzien leben den Einsatz fiir Qualitdt und umwelibewusstes Handeln
konsequent vor, setzen klare Ziele, delegieren Verantwortung und erkennen gute Leistungen an.
Camit motivieren sie ihra Mitarbeiter.

Gesundheit und Sicherheit unserer Mitarbeiter sind ein hohes Gut, das wir sshitzen und bewahran
wallen, Deshalb verpflichten wir uns, alle gesetzlichen und Internen Vorschriften des Arbeits- und
Gesundneitsschutzes einzuhalten. Zur Gewdhrleistung der Arbeitssicherhelt werden ausreichend
Ressourcen zur Verflgung gestellt und die FOhrungsebene ist verantwortiich fir deren konsaquenta
Umsetzung am Arbeitsplatz.

Wir wollen morgen noch besser sein als heute. Deshalb arbeiten wir in allen Bersichen
kontinulerlich an Verbesserungen. Das befrifft Prozesse und Arbeitsabldufe, die sich an
Forderungen unserer Handelspartner und Verbraucher orientieren, genausc wie Fortschritte im
Umweltschutz und neus Erkenntnisse zur Arbeitssicherhsit,
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Umweltschutz Nestle

in der Nestlée Deutschland AG o

YWor dem Hintergrund der welbweiten Entwicklung des Kohlendioxid-Ausstoibes und der Yerknappung won
Trinkwasser in weiten Teilen der Welt wird auch von der Industrie ein Beitrag zur Lisung dieser Probleme
gefordert. Auch die Lebensmittelindustrie sieht sich dabei mit besonderen Herausforderungen konfrontiert.

In der Tat weisen interne wie externe Okohilanzen von MNahrungsmitteln haufig erhebliche Umweltauswirkungen
auf. Diese liegen vorwiegend im Bereich der Landwirtschaft, des Transports sowie in der Zubereitung beim
Endverbraucher, weniger jedoch im Herstellungsprozess. Dessen ungeachtet sieht sich Mestle als weltgraiter
Lebensmittelhersteller in der Verantwortung, bei seiner Geschaftstatigkeit stets auch Mehnwert fOr die Urmeelt
und die Gesellschaft zu schaffen. Mestle arbeitet daher an umfassenden Konzepten zur nachhaltigen
Landwirtschaft und engagiert sich seit langem fr einen verantwortungsvollen Umgang mit der Hessource
Trinkwasser.

Meben den Obergreifenden Konzepten auf globaler Ebene misst Mestle dem Urmweltschutz auf der betrieblichen
Ebene unverandert hohe Bedeutung zu: Uber die soziale Verantwortung und Rechtskaonformitat hinaus hangen
die Clualitdt und die Sicherheit der Produkie wie die Reputation des Unternehmens insgesamt in besonderem
Marke von einem Umweltengagement ab. Mach fast 20 Jahren systematischem Unwieltmanagement und 15
Jahren Erfahrung mit 150 14001 und EMAS haben sich die Werke der Mestlé Deutschland AG durch den
kontinuierlichen  ‘Verbesserungsprozess im FHahmen des  Integrierten  Managementsystems  erheblich
weiterentwickelt und makgehliche Faortschritte im betrieblichen Urmweltschutz erzielt.

Aber auch bei zukunftzweizenden Yorhaben wie den derzeitigen Investitions- und Erweiterungshauten am
Standort Biessenhofen sind effizienter Eessourceneinsatz und varausschauende Urmvieltpraktiken unerlasslich.
it einer durchdachten Anlagenauslegung, die eine Energieeffizienz und — rickgewinnung sowie Malknahmen
zum Schallschutz und zur Abwasserreduktion beinhaltet, sollen die Umweltauswirkungen so gering wie madadglich
gehalten werden. Die anspruchsvaollen Aktionsplane des Standortes Biessenhofen zeigen, dass auch nach 15
Jahren intensivern Umweltschutz noch immer Raum far Yerbesserungen ist. Mestle Deutschland nimmt sich
dieser Herausforderung engagiert und mit Ehrgeiz an.

Hans-Dieter Bischof, Yorstand Technik der Mestlé Deutschland AG

- |
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Arbeitssicherheit und Gesundheltsschutz Nestle

Good Food, Good Life

Seit jeher nimmt der Arbeitssicherheits- und Gesundheitsschutz einen hohen Stellenwert bel MNestlé
Deutschland ein. Seit dem Jahr 2000 hat Mestle entsprechende Malnahmen dazu nochmals
intensiviert. Der Rackgang won schweren Unfallen um Ober 80 % ist ein makgeblicher Fortschritt,
dennoch arbeiten wir engagiert weiter, um uns noch weiter zu verbessern.

Aus den Anfangen des strategischen Arbeitssicherheitsmanagements im Rahmen der 150 14001
heraus wurden alle Standorte der Mestle Deutschland Az nach OHSAS 18001 zertifiziert. Damit ist
der Arbeitssicherheits- und Gesundheitsschutz zu einem wollwertigen Element des Integrierten
Management Systems des Unternehmens gewiorden.

Die erzielten Erfolge sind in erster Linie auf einen integrierten Ansatz zurickzufithren: Die Sicherheit
am Arbeitsplatz hat sich  won  rein technischen und rechtlichen Ansatzen zu  einem
selbstverstandlichen Bestandteil der Betriebsablaufe entwickelt. Heute ist sich jeder Mitarbeiter auch
seiner persénlichen Verantwortung fr die Sicherheit am Arbeitsplatz bewusst.

Ein weiterer wichtiger Erfolgsfaktor ist der Austausch der MNestle Standorte untereinander. Durch
regelmalige Treffen, Werkshesuche und Dialog der Sicherheitsfachkrafte  untereinander ist
gewahrleistet, dass wertvolle ldeen thren YWeg in die Sicherheitskultur der Standorte finden.

Micht zuletzt tragen interne und  externe  Audits zur Forsetzung  des  kontinuierlichen
Werbesserungsprozesses und damit einem wichtigen Schrit auf dem YWeg zum  MNull-Unfall-
Unternehmen bei.

F.-W. Schmidt Safety & Environmental Officer
Nestlé Deutschland AG

s | e
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Good Food, Good Life

Beauftragter der obersten Leitung der UMS der Nestle Deutschland AG >

weitere
Werke

Unternehmens-Expertenteam
Alisschuss flr Umweltschutz
1.S.v. § 55 Abs. 3 BImSchG
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Werk
Biessenholen

T3
: Lllllllllllllllllllllll UmWEItaUSSChLISS nee
.'IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII (Standort) nee

In der Nestlé Deutschland AG ist das Umweltmanagement in das Integrierte Managementsystem nach DIN EN ISO
9001 (2000), 22000 (2005), 14001 (2005) sowie OHSAS 18001 (2007) fur alle Standorte einbezogen. Das Werk
Biessenhofen ist zudem nach EMAS Il validiert.
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Umweltleitlinien...

Die Umweltpolitik der Nestlé Deutschland AG bildet die Basis
fur die Leitlinien des Werkes Biessenhofen

Wir wollen:

Wir verpflichten uns zur
Einhaltung der
einschlagigen Umwelt-
und
Sicherheitsvorschriften.
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Good Food, Good Life

Das Mestle-Werk Biessenhofen liegt umgeben won grinen YWiesen sidlich won Kaufbeuren an der Wertach im Allgauer
Voralpenland, einem traditionsreichen Milchwirtschafts- und Erholungsgebiet. Es gehért zu den Mutrition-Froduktionszentren wan
Mestlé, Mutrition steht fir vollwertige, gesunde Ernahrung.

Die Herstellung der qualitativ hochwertigen Mahrungsmittel hat an diesem Standort eine Ober 100 -jghrige Tradition. BEereits 1867
entwickelte der Firmengrinder Henri Mestlé in der Schweiz das erste Kindermehl, 1934 liefen in Eiessenhofen die ersten Alete-
Frodukte und 12987 die erste allergiearme Sauglingsnahrung vom Band.

Welbweit anerkannt ist die Kompetenz in der Herstellung spezieller Sauglingsnahrung, der sogenannten hypoallergensen Mahrung
— Oker 16 Millionen Packungen werden jahrlich rund um den Globus ausgeliefert. Zudem werden Babybreie und kulinarische
Frodukte in einem hoch spezialisierten Aseptik-Zentrum fir den européischen Markt keimfrel abgefillt.

Die Rohstoffe, Zwischen- und Endprodukte werden permanent im werkseigenen Labor kontrolliert und analysiert. Die Produktion
diatetischer (Mestle Alete und Mestlé Beba) und kulinarischer Lebensmittel (Thomy) stellt héchste Anforderungen an die
hygienischen Bedingungen des Standortes, die Qualitdt und Sicherheit der Produkte sowie an Herstellungswerfahren und
Werpackung.

Diese Kinterien gelten besonders flr einen
Hersteller won Sauglingsnahrung.

Das MNestle Werk Biessenhofen mit rund 6295
Beschaftigten ist sich  dieser Verantwortung
bewusst  und handelt auf Grundlage des
integrierten  Management—Systems  der MNestle
Deutschland AG. Uber die Zerifizierung geman
DIM EMN IS 2001 (20003, 14001 (2005), 22000
(200%5) und OHSAS 18001 (2007) hinaus ist das
Werk nach EMAS |l validiert.

Die hergestellten Erzeugnisse teilen sich in
folgende vier Produktbereiche auf:
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1) Hypoallergene Sauglingsnahrung o
(Nestlé Beba) Sauglingsnahrung

1987 brachte Nestlé eine flr die Babynahrung T y
] ) ) pulver l16sen
richtungweisende Innovation auf den deutschen I
Markt: die hypoallergene Sauglingsnahrung. Sie dient Hydrolyse

. : a
Babys zur Vorbeugung von spateren Allergien. Das Ao
Werk Biessenhofen ist in diesem Produktsegment 1
der fihrende Standort im Nestlé Produktionsverbund. Standardisation
Das Produkt wird in Falt- - ) 4

Pasteurisation

schachteln und speziell so0g a

fur den Export in Dosen & BN Eindampfung
abgefullt. - 4
BEBA Spruhtrocknung
a
H A “oein D Trockenmischerei
1 f uw% l
) | %4 Abfullung Abfillung
/@ (s H.A. 1 H.A. 2
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Good Food, Good Life

2) Kulinarische Lebensmittel (Thomy)
und Trinkbreie (Nestlé) Thomy LesSauces / Trinkbreie

Im modernisierten und erweiterten Aseptik-
Zentrum werden die erfolgreichen Thomy Les e
Sauces-Produkte in Weichpackungen hergestelit. il
Neben vielen Varianten erfreut sich die Sauce

Hollandaise insbesondere wahrend der e

Rezept-
Spargelzeit hoher Beliebtheit. Im Aseptik- Komponenten
Zentrum werden auch die erfolgreichen s 1

Baby-Trinkbreie in Duo-Packungen
produziert.

UHT-Erhitzung

g

Aseptische Abfullung

- A o
=S
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3) Baby- Breie (Nestlé Alete)

Mit besonders sorgfaltig
ausgewahlten und gepruften
Rohstoffen, tUberwiegend aus dem
Vertragsanbau, werden in
Biessenhofen die Frischmilch- und
Milchfrischbreie von Nestlé Alete fur
Babys in Deutschland und im
Ausland hergestellt.

Zerealienbrei - Herstellung

Rohstoffannahme
4 4
Nassmischerei CHE-Herstellung
4 4

Walzentrocknung

Basispulver l
4

Trockenmischlinie

o
Abfullung Abfullung
4 a
Milchfertig- Getreidebreie

breie Spezialnahrung
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4) Getranke und flussige Sauglingsnahrung

Seit 2004 wird das besonders bei jiungeren Leuten
beliebte Getrank Nescafé Xpress produziert. Die
Herstellung erfolgt in einem komplexen Verfahren, in
dem die Rohstoffe gemischt, erhitzt und
homogenisiert werden. Nach dem Abkuhlen wird das
Getrank keimfrei in PET-Flaschen abgefulit.

Uber die gleiche Linie wird seit 2005 die Spezialtrink-
Nahrung Clinutren hergestellt. In 2006
wurde ein aseptischer Glasflaschen-
fuller fur flussige Sauglingsnahrung in
Betrieb genommen. -

Aseptische Flaschenabfiullung

Trockenstoffe
l6sen

g

Zugabe ubriger
Rezept-
Komponenten

2

UHT-Erhitzung

g g

Aseptische Aseptische
Abfullung Abfullung
Plastik- Glas-
flaschen flaschen




Input/Output-Bilanz des Werkes ‘= Nestle
BIeSSGI’] hOfen 2008 Good Food, Good Life

mmemes
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Emissionen

Energie

Kohlendioxid 31.655t

Strom 21,65 Mio kwh Stickstoffoxide 16 t

Erdgas 41,00 Mio kWh
Kohle 76,39 Mio kWh

-ﬂ o =
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Good Food, Good Life

Im Werk Biessenhofen werden sowohl die direkten (z.B. Energie und Wasser) als auch
indirekten (z.B. Anbau, Beschaffung, Transport, Verpackungsmaterial)
Umweltauswirkungen bericksichtigt.

In der folgenden Tabelle sind die Umweltauswirkungen und Verbesserungspotentiale der
verschiedenen Produktgruppen vereinfacht dargestellt. Hierbei stellt sich heraus, dass
im Produktionsprozess der Energie- und Wasserverbrauch den gro3ten Umwelteinfluss
hat. Daher werden sie genauer analysiert.

Hypoallergene Kulinarische Baby- Breie (Nestlé Milchprodukte und

Sauglingsnahrung Lebensmittel (Thomy) Alete) Getranke
und Trinkbreie (Nestlé)

Wasser hoch hoch hoch mittel
Abwasser hoch hoch hoch mittel
Dampf hoch mittel hoch mittel
Strom mittel hoch mittel mittel
Emission hoch mittel gering mittel
Gefahrstoffe gering gering mittel hoch
L&rm mittel mittel mittel mittel
INGE mittel gering gering gering
Rohstoffe mittel mittel mittel mittel
Verpackung mittel gering gering mittel
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Energie

Im Werk Biessenhofen wird Strom, Gas und Kohle zur Deckung des Energiebedarfs genutzt. Bevor der in den
Kesselanlagen mittels Gas und Kohle erzeugte Dampf im Herstellprozess und zur Gebaudeheizung verwendet wird, wird
der hochenergetische Dampf tber eine Dampfturbine geleitet. In ihr wird elektrischer Strom erzeugt. Diese 6kologisch
gunstige Vorgehensweise wird Kraft-Warme-Kopplung genannt, circa ein Viertel des Strombedarfs fur das Werk
Biessenhofen kann damit abgedeckt werden.

Der spezifische Gesamtenergieverbrauch im Spez. Energieverbrauch [kWhit]

Werk Biessenhofen sank von 1.800 KWh/to

im Jahr 2005 auf 1.780 KWh/to im Jahre 2008. 1.163,1
Dies entspricht einer Reduktion um 1,12 %, 2005
obwohl zunehmend energieintensive Produkte
hergestellt wurden. 2006 1.099.4
Hervorzuheben sind die Energieeinsparprojekte
im Aseptik-Zentrum und an der Klaranlage. 1.128.4
Auch bei der derzeitig laufenden Werks- 2007
erweiterung wird grof3es Augenmerk auf die
Energieeffizienz der Prozesse gelegt. 2008
Bis 2011 wird eine Einsparung von 3% pro Jahr
angestrebt. Dies entspricht einem spezifischen
Gesamtverbrauch von 1.630 kWh/to in 2011. Ziel 2011 L 480,4
53,7
0,0 200,0 400,0 600,0 800,0  1.000,0  1.2000  1.400,0
m Kohle [kwhit]
m Gas [kWh/t]

@ Strom [KWh/t]
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Wasserhaushalt

Die Reduktion des spezifischen Trinkwasserverbrauches ist das Resultat diverser Sparmaf3nahmen. Im Jahr 2008 wurde
zudem die Herstellung von Kondensmilch eingestellt und im Aseptik-Zentrum wurde durch Umbau der Kuhlung eine
kombinierte Wasser- und Warmertckgewinnung realisiert.

Das Ziel von 19,1 m?3 Trinkwasser pro Tonne Produkt in 2008 konnte nicht erreicht werden, hier liegt die Ursache im
veranderten Produktmix.

Das Ziel fir 2011 ist 18,8 m3/t Produkt, Spez. Wasserverbrauch [md/t]

das entspricht einer jahrlichen Reduktion 452
von 5%. 005 ., [-53

Im Bereich Abwasser konnte durch L)

Installation eines Fettabscheiders vor 43,7
der Klaranlage die Zulauffracht erheblich 2006 L [og

gesenkt werden. 19,1

In einem gesonderten Projekt werden 426

Durchlaufktihlungen durch Ruckkthlbetrieb 200 |  ]236
20,1

ersetzt, um Oberflachenwasser einzusparen.
Hierbei zeichnen sich im Jahr 2009

spezifische Einsparungen von 12 bis 15 % 41,2
: : : 2008 | . |29
ab. Wir erwarten weitere Einsparungen 19
durch das neue Produktionsverfahren und
weiteren Einsatz von Umlaufkihlungen. 325
Zel201r __ [17]3
14,9
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45

m Wasser gesamt [m3/ t]
o Trinkwasser [m3/ t]
W Abwasser [m3/ 1]

o | —————.
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Abfall Abfall [t/t]
Durch einen geanderten Produktmix und eine _0,07
" . 2005
Verscharfung der Hygieneanforderungen an
spruhgetrocknete Produkte hat sich das | 0,071
Abfallaufkommen entgegen der urspringlichen 2006
Zielsetzung erhoht. -
Das Ziel fir 2011 ist eine Reduktion auf 70 kg/ t 2007 [ '
Produkt. |
0,074
.07
0 0,01 0,02 0,03 0,04 005 006 007 0,08
Larm

Die behordlich geforderten Grenzwerte fur die Larmemission des Werkes werden sowohl im
Aul3enbereich als auch in den Produktionsgebauden eingehalten. Dabei wurden gute Erfolge durch
Austausch von Anlagen erzielt. Bei dem derzeit laufenden Werkserweiterungs-Projekt wird konsequent
auf niedrigere Schallemissionen geachtet.

Innerbetrieblich existiert ein detailliertes Larmkataster im Rahmen des Arbeitsschutzes.

.|
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Rohstoff

Unsere Hauptrohstoffe wie Milch und verschiedene Mehle werden aus dem stddeutschen Raum
bezogen, um Verkehrswege kurz zu halten. Da unsere Molkenpulver wie auch andere Rohstoffe
spezielle Anforderungen erftillen missen, um zur Produktion von Sauglingsnahrung geeignet zu sein,
werden diese auf dem Weltmarkt beschafft. Fir Molkepulver laufen aktuell Untersuchungen einen
deutschen Hersteller als Lieferant aufzunehmen.

Packstoff

Der Grol3teil unserer Packstoffe basiert auf Kartonagen, die platzsparend angeliefert werden. In
Zusammenarbeit mit unseren Lieferanten, die in Deutschland und Osterreich produzieren, haben wir in
den letzten Jahren unsere Packungen hinsichtlich Grammatur (Gewicht je Packung) optimiert.

Fur die Kunststoffflaschen gibt es ein ausgearbeitetes Projekt, diese vor Ort in Form zu Blasen, was den
Transportaufwand pro Einheit reduziert. Eine Umsetzung erfolgt bei Erreichung einer ausreichenden
Jahresproduktionsmenge.

Um den Transport von leeren Dosen zu reduzieren, werden diese nicht beim Hersteller in
Norddeutschland gefertigt, sondern dieser liefert nur die bedruckten Platten. Das Schneiden und
Endfertigen der Dosen findet in der Nahe unseres Werkes statt.

Im Rahmen der Werkserweiterung wurde berticksichtigt, ab einer kritischen Jahresmenge das Fertigen
der Dosen vor Ort durchzufuhren.
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Auch im Bereich Logistik wurde 6kologischen Aspekten Rechnung getragen:

® Erhohte Effizienz des Transports durch tibergreifende Tourenplanung, damit
werden Leerfahrten vermieden und die LKW bzw. Container optimal ausgelastet.

® Start des Projektes: ,LKW-Flottenmanagement* begonnen, bei dem die
Steuerung der LKW bereits beim

® Lieferanten bzw. Disponenten erfolgt. Damit stehen beispielsweise keine
wartenden LKW mit laufenden Kihlaggregaten im Werk. (Energieverbrauchs-
und Larmminderung)

® Zwischen 22:00 Uhr und 6:00 Uhr findet kein LKW-Verkehr statt, Basis bildet ein umfangreiches
Larmschutzgutachten.

® Der Einkauf von Rohstoffen erfolgt, soweit méglich,
aus der naheren Umgebung um lange Transportwege
zu sparen und somit die Emissionenzu reduzieren.

® Die Wege zu externen Lager- und Distributions-
Dienstleistern im Shuttle-Verkehr werden kurz
gehalten und EURO-5-Fahrzeuge genutzt.

® Im gesamten Werksgelénde werden nur elektrisch
oder gasbetriebene Gabelstapler eingesetzt .




Ergebnisse bisheriger Malsnahmen

Nestie

Good Food, Good Life

Ziele

MaRnahmen

Status 31.12.2008

Sensibilisierung der Mitarbeiter in
punkto Umweltschutz

« Aushéange
¢ Umweltschulungen

kontinuierlich

Einsparung Energie
-3 % spezifisch (zu 2007)

- Warmerickgewinnung aus
Ultrahocherhitzungsanlage

« Nutzung von uberschissiger Dampfenergie
zur Warmwasseraufbereitung

- Reduktion Belilftung Klaranlage

1,5 Mio. KWh Kohle eingespart; entspricht ca. 1 %
3 % Einsparung von elektrischer Energie

2 Ziel teilweise erreicht

- mehr Energieprojekte implementieren

Einsparung Wasser
-5% spezifisch (zu 2007)

- Installation von Blenden im Trinkwassernetz
* Nutzung Kihlwasser aus UHT-Prozessen

> Wassereinsparungsprojekte mehr im Fokus;
- 3,6 % spez. Einsparung gesamt
- Ziel teilweise erreicht

Reduktion des spezifischen
Druckluftverbrauchs um 10 %

« Aufnahme aller Leckagen durch die Firma
Leek Seek
- Behebung der Leckagen

+1,1% Steigerung des spez. Druckluftverbrauchs
- Ziel nicht erreicht

- Behebung der Leckagen nicht vollstandig
durchgefuhrt; Einfihrung und starkere Kontrolle
der Leckagerundgénge

Senkung des Betriebsdruckes im
Druckluftnetz
(Einsparung 200 MWh/a)

- Infrastruktur des Druckluftnetzes korrigieren

Infrastruktur korrigiert
-2 Ziel nicht erreicht
Senkung Betriebsdruck erst Anfang 2009

Weitere Reduktion des
spezifischen
Trinkwasserverbrauchs um 1 %
(Basis 2007)

- Installation von Messstellen

« Auswertung/Bewertung der Ergebnisse

« Festlegung von MalRnahmen mit
Budgetbeantragung

« Umsetzung der MalRnahmen

« Schulung der Mitarbeiter

zu 70% umgesetzt
Auswertung und MalBnahmen in Nr.4 und 5in Ziele
2009-11 (n&chste Seite)

Ermittlung von weiterem
Energieeinsparpotential

- Energietechnischer Review der neu
installierten Prozesse (ETA)

Ziel erreicht, siehe Projektliste 2009




Umweltziele /'Umweltprogramm estlé

2009'2011 Good Food, Good Life

Nr. Ziel MaRnahme Verantwortlich Termin

« Umristung Heizung Lagerhalle auf indirekte

Einsparung Energie 2009: Erhitzung;
1 . 3%ps ezif?sch (zgu 2008). < Reduzierung Druckluftleckagen; WB-TU 2009
P » Absenkung Druckniveau im Druckluftnetz

« Absenkung Temperatur nach Kessel

Einsparung Wasser 2009: . . . . i
2 ~129% spezifisch (zu 2008) Bau eines Ruckkiihlwerkes WB-TU 06/2009

3 Besserer 'T‘fo”?a“"”?f'uss » Aufbau eines Dateninformationssystems WB-TU 03/2010
von Energiestromen im Werk

4 Aufldsung der Energiestrom- « Ausbau der Messstellen WB-TU laufend
daten verbessern

Ermitteln von weiterem * Verbraucher aufdecken
5 Energieeinsparpotential - Projekte generieren WB-TU 12/2009
9 parp - Priorisierte Projektliste fur 2010 erstellen

» Ausbau Messstellen beenden /

6 Monitoring verbessern fir Komplettlésung WB-TU 06/2010
Festlegung von Fraktalzielen - Auswertung der Zahlen Fraktalleiter
- Ziele festlegen mit Fraktalen
Optimierung Klaranlage/ - Uberpriifen der Abwassersituation nach
Reduktion des Phosphat- Werkserweiterung
! Wertes im Ablauf um 25% von | <« Umsetzen von PrimarmaRnahmen zur WB-TU 12/2011
1,2 auf 0,9 mg/I Lastreduktion
Schnelles Aufdecken von Laufend
8 abweichenden Priméarenergie- - Energiecontrolling WB-KC monatlich

verbrauchen
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Good Food, Good Life

Integriertes Managementsystem
Managementsystem zur gemeinsamen Erfassung von Qualitat, Umweltschutz und Arbeitssicherheit.

DIN EN I1SO 9001:2000
Internationale Norm mit festgelegten Forderungen an ein Qualititsmanagementsystem.

DIN EN ISO 14001:2005
Internationale Norm mit feststehenden Forderungen an ein Umweltmanagementsystem.

DIN EN ISO 22000:2005
Internationale Norm als weltweit gultiges Managementsystem fir Lebensmittelsicherheit.

OHSAS 18001: 2007

Internationaler Standard mit feststehenden Forderungen an ein Sicherheits- und
Gesundheitsmanagementsystem.

EG-Oko-Audit-Verordnung (EMAS)

Die EG-Verordnung Nr. 761/2001 vom Marz 2001 hat die freiwillige Beteiligung von gewerblichen Unternehmen
an einem Gemeinschaftssystem fur das Umweltmanagement und die Umweltbetriebsprifung zum Inhalt. Ziel der
Audit-Verordnung ist die kontinuierliche Verbesserung des Umweltschutzes.

Umwelterklarung

Die Umwelterklarung ist fur die Offentlichkeit bestimmt. Sie beschreibt in knapper Form die Tatigkeiten des
Unternehmens am Standort, geht auf alle wichtigen Umweltfragen ein, fasst die Zahlenangaben zu
umweltrelevanten Daten zusammen und stellt die Umweltpolitik, die Ziele, das Programm und das
Umweltmanagement dar.
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Good Food, Good Life

Umweltpolitik

Die umweltbezogenen Gesamtziele und Handlungsgrundsétze eines Unternehmens, einschliel3lich
der Einhaltung aller einschlagigen Umweltvorschriften.

Umweltziele

Die Ziele, die sich ein Unternehmen im Einzelnen fur seinen betrieblichen Umweltschutz gesetzt
hat.

Recycling-/Verwertungsquote
Prozentuales Verhéltnis der Menge verwerteter Abfalle zur Gesamtabfallmenge.

Emissionen

Gasformige, flissige oder feste Stoffe, die bei einem technischen Vorgang oder menschlichem
Handeln freigesetzt werden und in die Umwelt gelangen.

CO2
Kohlendioxid

NOx
Summe aller Stickoxide

BImSchG
Bundes-Immissionsschutzgesetz

Input/Output
Alle das Werk eingehenden/verlassenden Stoff- und Energiestrome
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Termin der ndchsten Umwelterklarung: Dezember 2011
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